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Max. primér kmene 750 mm Minimalni délka fezu 0,75m

Max. Sitka tramu (desky) 640 mm Motor pilového pasu 5,5 KW

Max. zdvih pilového pasu 660 mm Motor pojezdu mostu ramene 0,18 KW

Min. vySka fezu 25 mm Max. rychlost pojezdu (vpred/vzad) 15 m/min.

Max. prichod ramenem 255 mm Rozmeéry pilového pasu 4140 X 34 X 1,1 mm

Rezna délka zakladni sekce 3,45 m Véha zékladni verze 460 kg

Délka prodluzovaci sekce 2,25m Vaha prodluzovaci sekce 96 kg
Posuv do fezu a zpét ........c.ccceeeciieennns motoricky Ovladaci panel ..........cc.ccuuue... na pojizdném mostu
Vyskové nastavovani ramene ................ ruéni Manipulace s kmenem ........... ruéni

ZvétSena a zesilena verze popularniho modelu CTR 550 omozriuje zpracovani kmentl az do priméru 75 cm. Také
pouziva bimetalovy pilovy pas na kov, ale o tfidu vyssi velikosti. Zatimco u CTR 550 je velikost bimetalového pilo-
vého pasu 27 x 0,9 mm u CTR 750 je to 34 x 1,1 mm, ktery si v kombinaci s vykonnym motorem 5,5 kW poradi

i s kmeny velkych priméra.

Tento model je oproti CTR 750 navic vybaven strojnim posuvem do fezu a zpét s plynulou regulaci rychlosti. To vy-
razné zvysuje komfort obsluhy stroje a i celkovou produktivitu. Posuv zajistuje pomoci fetézového prevodu elektromo-
tor se Snekovou prevodovkou, fizeny frekven&nim méni¢em. Rychlost pojezdu se méni jednoduse otacenim koleCka
potenciometru na ovladacim panelu. Koncové, dojezdové polohy jsou proti narazu zabezpeceny automatickym zpo-
malenim a zastavenim.

Ovladaci panel je umistén na pojizdném mostu ramene pilového pasu. To umoziuje béhem fezu blizsi kontakt obslu-
hy s fezanym materidlem. Vyskové nastaveni se provadi ru¢ni klikou s nastavitelnou stupnici.

Pouziti bimetalového pasu, ktery je standardné pouzivan u pasovych pil na kov, pfrinasi tyto vyhody:

- velmi jednoduchou obsluhu

— stejny pilovy pas feze bez Uprav zubu (brouseni, rozvod zubu) vSechny druhy dfeva

- odpada zdlouhavé, technicky naro¢né brouseni a rozvadéni zubd

- bez jakychkoli zkugenosti mizete okamzité fezat dievo v profesionalni kvalité

— bimetalovy pilovy pas bez problému prefizne i kovové materidly v kmeni jako hfebiky, stfepiny, kulky...

— vysokou presnost fezu a zZivotnost pilového pasu zaruCuje profesionalni tfistranné tvrdokovové vedeni pilového pasu
ve vodicich kostkach a robustni ulozeni vSech rotacnich Casti

- je dosazeno maximalni presnosti fezu jako u profesionalnich stroj

- ke stroji neni tfeba pofizovat brusku pilovych past a zafizeni pro rozvod zubl

— snadna dostupnost a nizka pofizovaci cena bimetalového pilového pasu

Vykonny motor 5,5 kW zarucuje plny vykon jak pfi plné profesionalnim nasazeni, pfi fezani presilené kulatiny nebo i pfi
déleni velmi tvrdych material(. Kromé bimetalového pasu na kov rozméru 34 x 1,1 mm je mozZné pouzit i specidlni
bimetalovy pas na dfevo o rozméru 35 x 0,9 mm, ktery, stejné jako bimetalovy pas na kov, nevyzaduje brouseni a roz-
vod zubU. Déle je mozné stroj osadit i standardnimi pilovymi pasy na dievo (35 x 0,9 mm), stejnymi jako u vys$sich pro-
fesionalnich modeld CTR 710, 800 a 950. Vétsi zub u téchto pilovych pasl umoziiuje zvy$eni produktivity fezani u vel-
kych prmérd kmend, ovSem u uvedenych pilovych past je bezpodmine¢né nutné pravidelné provadét brouseni a rozvod
zub.



Rameno je osazeno velkymi hlinikovymi ob&znymi koly s pfesnym vyvazenim proti vibracim. V obvodu kola je vysou-
struzend drazka, v které je nasazen vymeénny klinovy femen z gumotextilu, ktery tvofi optimalni stynou plochu mezi
kolem a pilovym pasem.

Masivné uloZzené hnaci kolo je pres klinovy femen pohanéné profesionalnim elektromotorem, specialné vyvazovanym
proti vibracim. Systém napinaciho kola se pohybuje v masivnim litinovém vedeni, coz zaru€uje dlouhodobou Zivotnost
a presnost sefizeni i pfi dlouhodobém uzivani stroje.

V fezu je pilovy pds veden pomoci precizniho, tfistranného tvrdokovového
vedeni. | tento systém je plné do v8ech stran nastavitelny a zarucuje optimalni
vedeni pilového pasu.

Samospadové chlazeni a mazani pilového pasu s nastavitelnym vyvodem
pred fezem udrzuje pilovy pas v optimalnim stavu pfi fezani.

Stabilni pojezdové sekce jsou dostatecné dimenzované i pro maximalni
praméry zpracovavané kulatiny a z praxe pocitaji i s mnohdy velmi tvrdymi pro-
voznimi podminkami. Délka fezu je u vSech typl prakticky neomezend, podle
poctu instalovanych pojezdovych sekci. Jsou osazeny vyklopnymi thelniky
a rucnimi upinaci kmene.

Zakladni verze stroje obsahuje 3x upina¢ materialu a 3x vyklopné uhelniky.
Pojezdové sekce jsou z dlvodu minimalnich transportnich nakladd dodavany
rozlozené.
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Baleni — Pro minimalizovani naklad( transportu je stroj a vSechny jeho dily ulozeny na jedné EUR paleté. Z tohoto du-

vodu jsou pojezdové sekce dodavany v rozlozeném stavu.

Modelova fada CTR predstavuje nejmodernéjsi trendy v konstrukci kmenovych pasovych pil se zvlastnim ddrazem na
maximalni pfesnost a dlouhodobou zivotnost stroje pfi minimalnich vynalozenych nakladech.

Stroje jsou koncipovany originalnim stavebnicovym zptisobem, ktery umoznuje snadnou vymeénu nebo nastaveni vSech
hlavnich technologickych uzll a jejich jednotlivych ¢asti. To z dlouhodobého hlediska uzivani stroje vyraznym zplsobem
snizuje naklady na udrzbu a také zkracuje servisni ¢asy a snizuje tak doby odstavek ve vyrobé.

ZVLASTNIi PRISLUSENSTVI

I +section
——

Trrrrr

2,25m

Prodluzovaci sekce 2,25 m

V zékladu obsahuje:
3x dosedaci trdmce
2x Uhlova opérka

1x upina¢ materidlu

Dalsi uchytné body:
1x Uhlova opérka
1x upina¢ materialu

Upina¢ materialu s vyklopnym
uhelnikem

Rucéni pakovy mazaci lis
Slouzi k pravidelné udrzbé stroje dle
mazaciho planu. Mazaci lis v kovovém

provedeni pro kartuse 400 g. Vybaveny
ohebnou tlakovou hadi¢kou.

Paka k navaleni kmene

Slouzi jako pomlcka pro manipulaci
s kmeny a otaceni kmene na ramu stroje.

Pridavné rameno upinace

Plastické mazivo LV 2-3

400 g kartusova napln pro mazaci lis.



SPOTREBNIi MATERIAL

Deska tvrdokovu Kulaty tvrdokov 9 x 6 mm
2x25x15 mm

Klinovy femen hnaciho
kola SPB 1850

Klinovy femen napinaciho
kola B 1560

DOPORUCUJEME

BRUSKY PILOVYCH PASU

Poloautomaticka bruska OR 50

Mimoradné robustni a profesionalni provedeni brusky zarucuje absolutné precizni brouse-
ni pilovych pas, coz je zakladni prfedpoklad pro kvalitu a produktivitu fezani.

Bruska pouziva tenky kameninovy brusny kotou¢, ktery pomoci nastavitelného va¢kového
systému kopiruje tvar zubu. Tento systém umoziiuje nastaveni prakticky jakéhokoli tvaru
a velikosti zubu. Zakladni verze je ve stolnim provedeni.

Prislusenstvi:

— podstavec
— chladici systém
— halogenova lampa

OR 50
Poloautomaticka bruska OR 50 F

Mimoradné robustni a profesionalni provedeni brusky zaruc€uje absolutné precizni brouse-
ni pilovych past, coz je zékladni predpoklad pro kvalitu a produktivitu fezani. Bruska je
navic vybavena frekvenénim méni¢em, ktery umoznuje plynulé nastaveni rychlosti posuvu
pilového pasu. Zvysuje se tak kvalita a produktivita brouseni. Tato bruska umoznuje brou-
Seni zpUsobem:

Kameninovy brusny kotou¢ - tenky brusny kotou¢ pomoci nastavitelného vackového
] systému kopiruje tvar zubu. Tento systém umozfiuje nastaveni prakticky jakéhokoli tvaru
— a velikosti zubu. Zakladni verze je ve stolnim provedeni.

Prislusenstvi:

— podstavec

— chladici systém

— halogenova lampa

OR 50 F



Poloautomaticka bruska OR 71 F

Nova generace poloautomatické brusky OR 71 F umoziiuje brouseni pilovych past do Sifky
70 mm. Zcela novy systém nastavovani tvaru zubu. Bruska ma vlastni integrovany chladi-
ci systém, lampicku a frekvencni méni¢, ktery umoznuje plynulé nastaveni rychlosti posu-
vu pilového pasu. Moznost nastaveni po¢tu brousenych zubl se zobrazenim na digitalnim
displeji s automatickym zastavenim. Zakladni verze je ve stolnim provedeni.

Prislusenstvi:

— podstavec

— kameninovy brusny kotou¢ (tenky brusny kotou¢ pomoci nastavitelného vackového sys-
tému kopiruje tvar zubu, ktery umoznuje nastavit jakykoli tvar a velikost zubu)

— diamantova pasta (nanasi se na kameninovy brusny kotou¢, zlepSuje drsnost a prodlu-
zuje zivotnost brusného kotouce)

OR71F

ZARIZENi NA ROZVOD zuBU

RW 71

Masivni litinova konstrukce zaru€uje dlouhodobou Zivotnost stroje a maximalni pfesnost
rozvodu. Jednim pohybem paky rozvadi soucasné dva zuby (pravy, levy) nebo tfi zuby
(pravy, levy, rovny) nebo umoziuije i vyhybani jednotlivych zubl. UmozZiuje rozvod zubl
pilovych pasu sitky 15-70 mm. Soucasti vybaveni zafizeni je méfidlo rozvodu zubl a vo-
dici ty¢e pilového pasu. Zakladni verze je ve stolnim provedeni.

Prislusenstvi pro RW 71:

— Podstavec

RW 71

SK 35

Klesté na rozvod zubl slouZi k opravam rozvodu jednotlivych zubd.

SK 35



KMENOVE PILOVE PASY

Zivotnosti. Vyberte si z Siroké nabidky $pi¢kovych profesionalnich pilovych pasu.

CTR 750 E pouziva pilovy pas délky 4140 mm. Ten je vyrabén v nasledujicich provedenich:

MAXWOOD stelit
Rozmér pasu (mm) Rozte¢ zubu (mm) 15, Uhel &ela
Sifka tioustka 22 25 || 2ubu 200
35 0,9/1/11 WM .
° ° Standardné 10°.
Mozno i jiny thel dle
pozadavku.
WM

Stelitovani je nejnovéj$im trendem Upravy bfitu u pilového pasu. Stelit je slitina na bazi kobaltu a chromu s pfisadou dal$ich prvkd. Navatuje se pfimo
na nosny pas misto Spi¢ky zubu a tvofi celistvy bfit pilového pasu. Oproti standardné pouzivané rychlofezné oceli je nékolikanasobné odolnéjsi proti
otupeni a nevyzaduije tedy tak ¢astou vymeénu a prebrusovani. Pas je dodavan brouseny.

Pouziti stelitovanych pilovych pasu pfinasi celou fadu vyhod:

- bez vymény a brouseni vydrzi fezat az dvé smény

— stelitovy bfit je 2 mm 8$iroky a tim odpada nutnost rozvadéni zubl
— umoznuje vysSi rychlost posuvu v fezu

- velmi jemna drsnost povrchu fezu

— mozno fezat i tropicka dfeva s nejvyssi tvrdosti

MAXWOOD BiMetal

NOSNY PAS

Konstrukce pilového pasu se Spickou zubu z nastrojové oceli, ktera se

Rozmér pasu (mm Rozte¢ zubu (mm Thel &
standardné pouziva k Fezani Zeleza. Tato nova technologie umozriuje o P (' ) (mm) I&’g{l thel::lfla
podstatné del$i dobu Fezani bez brougeni a vymény pilového pasu. Sitka = tloustka 83 128 203 22
Nosny pilovy pas z pruzinové oceli legovany chromem a $picka zubu 34 0,9/1,1 O WM 10°

je tvofena HSS materidlem s tvrdosti fezné hrany zubu 67 HRC. Pas se

dodéava brouseny a rozvedeny. 34 1,1 ° ° ° H 10°

wM H



MAXWOOD

Rozmér pasu (mm) Rozte¢ zubu (mm) Tvar  Uhel éela

$itka tloustka 19 22 25  Zubu zubu
- 35 09/1/1,1 ° ° o | wm |g9o10012°

Spickovy pilovy pés vyrabény z legované oceli C75 specidlné pro firmu Pilous na zékladé nasich dlouholetych zkugenosti. Vysoké presnost geo-
metrie zubl a rozvodu zubU. Vyznaduje se vynikajici kombinaci vysoké trvanlivosti a inavové pevnosti. Pas se dodava brouseny, rozvedeny a lesté-
ny. Unikatni proces indukéniho kaleni $picky zubd zaruc¢uje mimoradnou zivotnost ostii. Tvrdost fezné hrany zubu 43 az 46 HRC.

MUNKFORS

Rozmér pasu (mm) Rozte¢ zubu (mm) Tvar  Uhel éela

§itka tloustka 19 22 25  Zubu  zubu
35 0,9/1 ° ° ° WM 10°

Svédska firma Munkfors je lidrem ve vyvoji pilovych past pro dievo-zpracujici primysl. Pfi vyrobé pasd je pouzita unikétni patentovana technologie
vybrous$eni tvaru zubu. Diky této technologii je dosazeno osttejsiho bfitu, mimoradné zivotnosti ostfi a CistéjSiho fezu. Nosna pasovina UDDEHOLM
zaruéuje vynikajici ohybovou Zivotnost a trvanlivost pilového pasu. Pas je brouseny a rozvedeny, kalené $picky zub(.

MAXWOOD-S

Rozmér pasu (mm) Rozte¢ zubu (mm) Tvar  Uhel éela
§itka tloustka 19 22 25  zubu zubu

35 09/1/1,1 ° ° ° WM 10°

Vynikajici, odoln& nosna pasovina z legované oceli C75 s pfidavkem niklu dosahuje tvrdosti 41-43 HRC a $pi¢ky zubU tedy nejsou déle tepelné zpra-
cované. Pas se vyznacuje vysokou ohybovou zivotnosti. Zuby pilového pasu nejsou rozvedené ani brousené.




<<
  /ASCII85EncodePages false
  /AllowTransparency false
  /AutoPositionEPSFiles true
  /AutoRotatePages /None
  /Binding /Left
  /CalGrayProfile (Dot Gain 20%)
  /CalRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CalCMYKProfile (U.S. Web Coated \050SWOP\051 v2)
  /sRGBProfile (sRGB IEC61966-2.1)
  /CannotEmbedFontPolicy /Error
  /CompatibilityLevel 1.4
  /CompressObjects /Tags
  /CompressPages true
  /ConvertImagesToIndexed true
  /PassThroughJPEGImages true
  /CreateJobTicket false
  /DefaultRenderingIntent /Default
  /DetectBlends true
  /DetectCurves 0.0000
  /ColorConversionStrategy /CMYK
  /DoThumbnails false
  /EmbedAllFonts true
  /EmbedOpenType false
  /ParseICCProfilesInComments true
  /EmbedJobOptions true
  /DSCReportingLevel 0
  /EmitDSCWarnings false
  /EndPage -1
  /ImageMemory 1048576
  /LockDistillerParams false
  /MaxSubsetPct 100
  /Optimize true
  /OPM 1
  /ParseDSCComments true
  /ParseDSCCommentsForDocInfo true
  /PreserveCopyPage true
  /PreserveDICMYKValues true
  /PreserveEPSInfo true
  /PreserveFlatness true
  /PreserveHalftoneInfo false
  /PreserveOPIComments true
  /PreserveOverprintSettings true
  /StartPage 1
  /SubsetFonts true
  /TransferFunctionInfo /Apply
  /UCRandBGInfo /Preserve
  /UsePrologue false
  /ColorSettingsFile ()
  /AlwaysEmbed [ true
  ]
  /NeverEmbed [ true
  ]
  /AntiAliasColorImages false
  /CropColorImages true
  /ColorImageMinResolution 300
  /ColorImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleColorImages true
  /ColorImageDownsampleType /Bicubic
  /ColorImageResolution 300
  /ColorImageDepth -1
  /ColorImageMinDownsampleDepth 1
  /ColorImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeColorImages true
  /ColorImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterColorImages true
  /ColorImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /ColorACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /ColorImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000ColorACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000ColorImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasGrayImages false
  /CropGrayImages true
  /GrayImageMinResolution 300
  /GrayImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleGrayImages true
  /GrayImageDownsampleType /Bicubic
  /GrayImageResolution 300
  /GrayImageDepth -1
  /GrayImageMinDownsampleDepth 2
  /GrayImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeGrayImages true
  /GrayImageFilter /DCTEncode
  /AutoFilterGrayImages true
  /GrayImageAutoFilterStrategy /JPEG
  /GrayACSImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /GrayImageDict <<
    /QFactor 0.15
    /HSamples [1 1 1 1] /VSamples [1 1 1 1]
  >>
  /JPEG2000GrayACSImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /JPEG2000GrayImageDict <<
    /TileWidth 256
    /TileHeight 256
    /Quality 30
  >>
  /AntiAliasMonoImages false
  /CropMonoImages true
  /MonoImageMinResolution 1200
  /MonoImageMinResolutionPolicy /OK
  /DownsampleMonoImages true
  /MonoImageDownsampleType /Bicubic
  /MonoImageResolution 1200
  /MonoImageDepth -1
  /MonoImageDownsampleThreshold 1.50000
  /EncodeMonoImages true
  /MonoImageFilter /CCITTFaxEncode
  /MonoImageDict <<
    /K -1
  >>
  /AllowPSXObjects false
  /CheckCompliance [
    /None
  ]
  /PDFX1aCheck false
  /PDFX3Check false
  /PDFXCompliantPDFOnly false
  /PDFXNoTrimBoxError true
  /PDFXTrimBoxToMediaBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXSetBleedBoxToMediaBox true
  /PDFXBleedBoxToTrimBoxOffset [
    0.00000
    0.00000
    0.00000
    0.00000
  ]
  /PDFXOutputIntentProfile ()
  /PDFXOutputConditionIdentifier ()
  /PDFXOutputCondition ()
  /PDFXRegistryName ()
  /PDFXTrapped /False

  /CreateJDFFile false
  /Description <<

    /BGR <>
    /CHS <FEFF4f7f75288fd94e9b8bbe5b9a521b5efa7684002000410064006f006200650020005000440046002065876863900275284e8e9ad88d2891cf76845370524d53705237300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c676562535f00521b5efa768400200050004400460020658768633002>
    /CHT <FEFF4f7f752890194e9b8a2d7f6e5efa7acb7684002000410064006f006200650020005000440046002065874ef69069752865bc9ad854c18cea76845370524d5370523786557406300260a853ef4ee54f7f75280020004100630072006f0062006100740020548c002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee553ca66f49ad87248672c4f86958b555f5df25efa7acb76840020005000440046002065874ef63002>
    /CZE <>
    /DAN <>
    /DEU <>
    /ESP <>
    /ETI <>
    /FRA <>
    /GRE <>

    /HRV (Za stvaranje Adobe PDF dokumenata najpogodnijih za visokokvalitetni ispis prije tiskanja koristite ove postavke.  Stvoreni PDF dokumenti mogu se otvoriti Acrobat i Adobe Reader 5.0 i kasnijim verzijama.)
    /HUN <>
    /ITA <>
    /JPN <FEFF9ad854c18cea306a30d730ea30d730ec30b951fa529b7528002000410064006f0062006500200050004400460020658766f8306e4f5c6210306b4f7f75283057307e305930023053306e8a2d5b9a30674f5c62103055308c305f0020005000440046002030d530a130a430eb306f3001004100630072006f0062006100740020304a30883073002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e003000204ee5964d3067958b304f30533068304c3067304d307e305930023053306e8a2d5b9a306b306f30d530a930f330c8306e57cb30818fbc307f304c5fc59808306730593002>
    /KOR <FEFFc7740020c124c815c7440020c0acc6a9d558c5ec0020ace0d488c9c80020c2dcd5d80020c778c1c4c5d00020ac00c7a50020c801d569d55c002000410064006f0062006500200050004400460020bb38c11cb97c0020c791c131d569b2c8b2e4002e0020c774b807ac8c0020c791c131b41c00200050004400460020bb38c11cb2940020004100630072006f0062006100740020bc0f002000410064006f00620065002000520065006100640065007200200035002e00300020c774c0c1c5d0c11c0020c5f40020c2180020c788c2b5b2c8b2e4002e>
    /LTH <>
    /LVI <>
    /NLD (Gebruik deze instellingen om Adobe PDF-documenten te maken die zijn geoptimaliseerd voor prepress-afdrukken van hoge kwaliteit. De gemaakte PDF-documenten kunnen worden geopend met Acrobat en Adobe Reader 5.0 en hoger.)
    /NOR <>
    /POL <>
    /PTB <>
    /RUM <>
    /RUS <>
    /SKY <>
    /SLV <>
    /SUO <>
    /SVE <>
    /TUR <>
    /UKR <>
    /ENU (Use these settings to create Adobe PDF documents best suited for high-quality prepress printing.  Created PDF documents can be opened with Acrobat and Adobe Reader 5.0 and later.)
  >>
  /Namespace [
    (Adobe)
    (Common)
    (1.0)
  ]
  /OtherNamespaces [
    <<
      /AsReaderSpreads false
      /CropImagesToFrames true
      /ErrorControl /WarnAndContinue
      /FlattenerIgnoreSpreadOverrides false
      /IncludeGuidesGrids false
      /IncludeNonPrinting false
      /IncludeSlug false
      /Namespace [
        (Adobe)
        (InDesign)
        (4.0)
      ]
      /OmitPlacedBitmaps false
      /OmitPlacedEPS false
      /OmitPlacedPDF false
      /SimulateOverprint /Legacy
    >>
    <<
      /AddBleedMarks false
      /AddColorBars false
      /AddCropMarks false
      /AddPageInfo false
      /AddRegMarks false
      /ConvertColors /ConvertToCMYK
      /DestinationProfileName ()
      /DestinationProfileSelector /DocumentCMYK
      /Downsample16BitImages true
      /FlattenerPreset <<
        /PresetSelector /MediumResolution
      >>
      /FormElements false
      /GenerateStructure false
      /IncludeBookmarks false
      /IncludeHyperlinks false
      /IncludeInteractive false
      /IncludeLayers false
      /IncludeProfiles false
      /MultimediaHandling /UseObjectSettings
      /Namespace [
        (Adobe)
        (CreativeSuite)
        (2.0)
      ]
      /PDFXOutputIntentProfileSelector /DocumentCMYK
      /PreserveEditing true
      /UntaggedCMYKHandling /LeaveUntagged
      /UntaggedRGBHandling /UseDocumentProfile
      /UseDocumentBleed false
    >>
  ]
>> setdistillerparams
<<
  /HWResolution [2400 2400]
  /PageSize [612.000 792.000]
>> setpagedevice


